
L I֨ GI I֦ THI U֒ 

 

Các sӶn phӼm " N֜G THÉP 190" ra Ľi֩ nŁm 

2000 Ľ« khԆng Ľn֗h ĽҼc֯ thҼҺng hiu֓ và nhԀn 

ĽҼ֯c s  ֽtín nhi m֓ c aֳ Ľ¹ng ĽӶo khách hàng, 

là s  ֽ l aֽ ch n֙ h¨ng ĽӺu c aֳ các Nhà thӺu, 

Nhà sӶn xuӸt, các Doanh nghi p֓ và c aֹ hàng 

kinh doanh n֝g thép. 

Lǫnh vcֽ sӶn xuӸt chính: sӶn xuӸt n֝g thép, 

kinh doanh thép. 

Nhà máy s  ֹd nֱg dây chuyԚn sӶn xuӸt Ľn֟g 

b  ֥ t  ַ các nhà cung cӸp h¨ng ĽӺu ņ¨i Loan, 

theo tiêu chuӼn NhԀt BӶn và Châu Âu, cùng h  ֓

th n֝g quӶn lý chӸt lҼn֯g TCVN / ISO 9001-

2015. 

SӶn phӼm n֝g th®p 190 ĽҼc֯ sӶn xuӸt theo 

tiêu chuӼn NhԀt BӶn và M׃: 

- JIS G3444-2010 ; JIS 3452-2010; ASTM 

A53/A53M-12; TCVN 3783-1983: áp d nֱg cho 

thép n֝g tr¸n Ľen v¨ mӴ kԐm. 

- JIS G3466-2006 ; A500/A500M-10a: áp 

d nֱg cho thép h p֥ vuông - ch  ֻnhԀt Ľen và 

mӴ kԐm. 

Dây chuyԚn xԎ bŁng cho ph®p xԎ cu n֥ thép 

(carbon hoԊc không g )֕ nԊng t i֧ 30 tӸn, r n֥g 

1.800mm, dày 5mm, t c֝ Ľ֥ 120m/phút (dung 

sai chiԚu r n֥g phôi xԎ +/- 0.05mm). 

V i֧ các dây chuyԚn cán n֝g th®p carbon ĽҼc֯ 

ĽӺu tҼ Ľn֟g b ,֥ chúng tôi có thԜ cung cӸp cho 

th  ֗ trҼ֩ng các c  ֭ n֝g tr¸n ĽҼn֩g kính t  ַ

12,7mm ĽԒn 217mm và các n֝g hình 

vuông/ch  ֻnhԀt tҼҺng ĽҼҺng t ַ10 x 10mm 

ĽԒn 100 x 100mm (Ľ ֥ dày t  ַ 0,7mm ĽԒn 

8mm). 

Vui lòng truy cԀp trang web c aֳ chúng tôi: 

www.ongthep190.com hoԊc liên h  ֓ Hotline: 

0913 379 224 ï 0911 262 190; Email: 

info@ongthep190.com ĽԜ có thêm thông tin 

chi tiԒt. 

Xin chân thành cӶm Һn s ֽtín nhi m֓ c aֳ Ľ¹ng 

ĽӶo QuĨ kh§ch h¨ng, QuĨ Ľi֝ t§c Ľ« Ľn֟g 

h¨nh c½ng thҼҺng hiu֓ " N֜G THÉP 190" 

trong su t֝ 20 nŁm qua. 

Ch¼ng t¹i lu¹n ĽԊt ch  ֻt²n l°n h¨ng ĽӺu và 

không ng nַg cӶi tiԒn, sáng tӴo nhԄm Ľem ĽԒn 

cho khách hàng các sӶn phӼm n֝g thép chӸt 

lҼ֯ng t t֝ nhӸt cùng d c֗h v  ֱhoàn hӶo. 

Trân tr n֙g ! 

  

mailto:info@ongthep190.com


INTRODUCTION 

 
"190 STEEL PIPE", which launched in 2000, 
is one of the most strong brand in the market, 
being the first choice of Contractors, 
Manufacturers, Traders,... 
 
Our main business is steel pipe production, 
with the comprehensive production lines from 
leading Taiwanese brands, according to 
Japanese and European standards, 
accompany with quality management system 
TCVN / ISO 9001-2015. 
 
Our products are satisfied with Japanese and 
American standards as follows: 
 
- JIS G3444-2010; JIS 3452-2010; ASTM A53 
/ A53M-12; TCVN 3783-1983: applicable to 
black and galvanized round pipes.  
- JIS G3466-2006; A500 / A500M-10a: applies 
to black/galvanized square & rectangular 
tubes. 
 
Slitting line allows for cutting steel coil (carbon 
or stainless) weighing up to 30 tons, 1,800mm 

wide, 5mm thick, 120m / min speed (width 
tolerance +/- 0.05mm).  
 
Thanks to the advanced & well-invested 
production lines, we are able to supply the 
round pipes with diameters from 12.7mm to 
217mm and equivalent square / rectangular 
tubes from 10 x 10mm to 100 x 100mm 
(thickness from 0.7mm to 8mm) in huge 
quantity with prompt delivery.  
 
Please visit our website: 
www.ongthep190.com or contact Hotline: 
0913 379 224 - 0911 262 190; Email: 
info@ongthep190.com for more details. 
 
Special thanks for the support & co-operation 
of all the valued customers & partners during 
the past 20 years. We are constantly making 
improvement & innovativation to provide 
customers with the best quality products and 
perfect service. 
 
Yours sincerely ! 
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4 | ORGANIZATIONAL CHART 



CH NִG CH  ֔ISO 9001 : 2015 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ISO 9001 : 2015 CERTIFICATE  |  5 



CH NִG NHӿN PHÙ H P֮ TIÊU CHUӻN 
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6  |  CERTIFICATION OF STANDARD CONFORMITY 



CH NִG NHӿN PHÙ H P֮ TIÊU CHUӻN 
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CH NִG NHӿN PHÙ H P֮ TIÊU CHUӻN 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8  |  CERTIFICATION OF STANDARD CONFORMITY 



QUY TRÌNH SӵN XUӷT 
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SӵN PHӻM 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10  |  PRODUCTS 

Thép h p֥ Ľen / mӴ kԐm 

Black/Galvanized steel tube 

 

Thép tròn Ľen / mӴ kԐm 

Black/Galvanized steel pipes 

 

Thép oval Ľen / mӴ kԐm 

Black/Galvanized oval steel pipes 

tube 

 

Cút n i֝ 

Cupler 

 

Thép ch n֝g trҼt֯ 

Anti slip plate 

 

Thép bŁng xԎ 

Slitting steel 

 

Thép tӸm 

Steel plate 

 

Cu n֥ nguyên li u֓ 

Coil materials 

 

Xà g  ֟ch  ֻZ Ľen / mӴ kԐm 

Black/Galvanized Z purlin 

 

Xà g  ֟ch  ֻC Ľen / mӴ kԐm 

Black/Galvanized C purlin 

 



TIÊU CHUӻN K  ׂTHUӿT 
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TIÊU CHUӻN K  ׂTHUӿT 
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TIÊU CHUӻN K  ׂTHUӿT 
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TIÊU CHUӻN K  ׂTHUӿT 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14  |  TECHNICAL STANDARDS 



BӵNG QUY CHUӻN TR N֘G Lһ֮NG THÉP N֜G 
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16  |  SQUARE & RECTANGULAR STEEL TUBES CONVERSION TABLE 
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QUY TRÌNH KIԛM TRA CHӷT Lһ֮NG SӵN PHӻM 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ņԜ ĽӶm bӶo chӸt lҼn֯g sӶn 
phӼm, nguyên li u֓ và thành 
phӼm ĽҼ֯c kiԜm tra bԄng máy 
kéo nén th yֳ l cֽ Ľ֥ chính xác 
cao. 
 
 
Quy trình sӶn xuӸt n֝g thép 
c aֳ Công ty C  ֡phӺn 190 tuân 
th  ֳ nghiêm ngԊt các tiêu 
chuӼn / quy trình t  ַ khâu 
chuӼn b  ֗nguyên li u֓ ĽԒn khâu 
ĽӺu ra sӶn phӼm nhԄm ĽӶm 
bӶo m i֙ sӶn phӼm ĽӴt tiêu 
chuӼn qu c֝ tԒ. SӶn phӼm c aֳ 
Công ty ch¼ng t¹i lu¹n ĽԒn tay 
khách hàng v i֧ chӸt lҼn֯g t t֝ 
nhӸt.  

 

 

 

 

 

- ņӺu tiên, nguyên li u֓ sԐ ĽҼ֯c kiԜm tra Ľ ֥d«n d¨i v¨ Ľ ֥bԚn k®o trҼc֧ khi ĽҼc֯ ĽҼa v¨o sӶn 

xuӸt. 

- NԒu ĽӴt tiêu chuӸn, nguyên li u֓ sԐ ĽҼ֯c ĽҼa v¨o quy tr³nh sӶn xuӸt. NԒu kh¹ng ĽӴt, nguyên 

li u֓ sԐ ĽҼ֯c trӶ lӴi cho nhà cung cӸp. 
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CԂt mӾu 
phôi 

ņӴt ņӴt 

ņӴt 

Kh¹ng ĽӴt PhԒ 
phӼm 



GIӷY CH NִG NHӿN CHӷT Lһ֮NG SӵN PHӻM 
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